@ INSTRUKCJA PRZECHOWYWANIA | MONTAZU
eza r /| STORAGE AND ASSEMBLY INSTRUCTIONS /
NHCTPYKUUA MO XPAHEHWIO I MOHTAXY

Perfekcja w kazdym calu

PL Przechowywanie w oryginalnie zamknietych opakowaniach, w normalnych warunkach magazynowych. Chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
/ EN Store in the original closed packaging, under normal warehouse conditions. Protect from direct sunlight. / RUS XpaHuTb B OpUrMHanbHO 3aKpbITO YyNaKOBKe Npu
06bIUHBIX YCTOBUSIX XPAHEHUS. 3alMLLATb OT HEMNOCPEACTBEHHOIO BO3AECTBUSA COMHEUHbIX NyYen.
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PL Zatapiamy szablony montazowe w $wiezo wykonanym PL Usuwamy szablony montazowe po zwigzaniu zaprawy. PL Zaznaczamy miejsca mocowania profilu naroznego. PL Wiercimy otwory do kotkéw rozporowych. / EN Drill holes for
podktadzie cementowym, w celu uzyskania uskoku o wys. ok. | EN Remove forming panels when the mortar gets bond and hard. | EN Mark the fixing points of the corner profile. raw plugs. / RUS BbiBepTUTb OTBEPCTUSA ANA WYPYNOB.
3 mm do osadzenia profilu. / EN Plunge forming panels in fresh / RUS Y6paTb MOHTAXHble NNaHKKU NOC/e 3aCTbiBAHWUA LeMeHTa. / RUS OTMeTUTb MecTa KpenneHus HapyXHoOro npocuns.

cement mortar base, to create a 3 mm high step for fixing of
the profile. / RUS Ha MOHTaKHble NNAaHKK YNOXKMUTb LLeMEHTHbI
pacTBOp TakK, YTOGbI MONYYNTb YCTYM OK. 3MM ANS NOCAAKM
npoduns.

PL Wstepnie mocujemy profil narozny. / EN Preliminary fixing PL Odmierzamy odcinki proste uwzgledniajac na taczeniach PL Docinamy profile proste OKAP 100 do ustalonej dtugosci. PL Zaznaczamy miejsca mocowania profilu prostego OKAP 100.

of the corner profile. / RUS HauepHO NpuKpyTUTb HApYXXHbI przerwy dylatacyjne o szer.2 mm / EN Take measurements / EN Cut the OKAP 100 straight profiles to taken measurements. Wiercimy otwory do kotkéw rozporowych. Osadzamy koszulki

npocunb. of straight sections assuming extra circa 2 mm wide |/ RUS OTpe3atb Heo6xoaumyio AnnHy npsmoro npoduns OKAP 100.  kotkéw w otworach. / EN Mark assembling points of OKAP 100.
dilatations. / RUS N3mepuTb ANUHY NPAMbIX OTPE3KOB, Drill holes for raw plugs. Insert the plastic parts of raw plugs
YUUTBIBAs ANNATALMOHHbBIE WEMN WNPUHONA OKOMO 2MM MEXAY into the holes. / RUS OTMeTUTb MecTa KpenneHus npsmoro
npocunamu. npocuna OKAP 100. BbiBepTuUTb OTBEPCTUA ANS WYPYNOB.

BcTaBuTb Al06enn B BbIBEPUYEHHbIE OTBEPCTUA.
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PL Narozniki i profile proste osadzamy na zaprawie uszczelniajacej PL Montujemy taczniki w miejscu taczenia profili. / EN Fix PL Szczeline dylatacyjna wypetniamy elastyczna ma51 PL Wzdtuz potaczenia profilu z podktadem zatapiamy tasme
czesciowo wkrecajac wkr?ty a nastepnie dokrecajac je po zwigzaniu  the linking elements at joining points. / RUS MNpukpenutb uszczelniajaca. / EN Fill up dilatation gaps with flexible sealing wzmacniajaca w zaprawie uszczelniajacej. / EN Plunge
zaprawy uszczelniajacej. / EN Put corners and straight profiles on the coeanHuTenu B mectax coefuHeHns npoduneil. slurry. / RUS [IunatauunoHHble Wwenun 3anonHuTb 31acTUYHON enforcement tape on the sealing slurry along the joining
sealing mortar and screw partially the raw plugs and then when the 3aTUpKom. line of the profile. / RUS HanoxuTb yKpennaiowyo neHTy Ha
sealing slurry gets bond screw the raw plugs tightly. / RUS HapyxHble npeaBapuUTeNbHO HAHECEHHbI PACTBOP B MeCTe COeAUHEHUS
yrnoBble 1 NpsiMble NPodUNN NOCAANTb HA PACcTBOP, NPUXBATUTL npoguns c OCHOBaHMEM.

LWwypynamu n JOKPYTUTb UX NOCNE 3aCTbiBaHUS PacTBoOpa.

~/

J

PL Naktadamy warstwe z zaprawy uszczelniajacej zgodnie PL Uktadamy posadzke z ptytek ceramicznych. / EN Lay ceramic PL Zaprawe klejowa od czota balkonu wygtadzamy szpachelka PL Gotowy balkon z posadzka z ptytek ceramicznym i profilem
z zaleceniami producenta. / EN Apply the sea?ing slurry layer tiles on the floor. / RUS YNoxuTb Kepamnueckyio nauTky. do fugowania. / EN Smooth adhesive mortar from the front okapowym. / EN Ready balcony with ceramic tiles floor
according to manufacturer’s instructions. / RUS Hanoxutb of the balcony with the use of a spatula. / RUS C BHewHel and eave profile. / RUS F0TOBbIt 6aNKOH C YNOXeHHOM

Crloil pacTBopa B COOTBETCTBUM C PEKOMEeHAALNAMM CTOPOHbI 6aNKOHA YAANUTb N3/ULIKNA PACcTBOPA C MOMOLLbIO KepamuyecKoii NANTKO 1 OTNNBOM.

npoussoanTens. LWOBHOIA KeNbMbl.

* PL W przypadku przecinania profili Qproﬁl 31 mm eNaroinik thcznik

metalowych nie stosowa¢ narzedzi mogacych 101.8 mm
spowodowac przegrzanie si¢ materiatu. ENG ! i
When cutting metal profiles, do not use

34mm 50 mm

tools that may cause material overheating.

RUS [pu pe3ske meTannuyeckux npocunein
He 1Cnonb3oBaTb MHCTPYMEHTbI, CNOCO6HbIe

32,2 mm

BbI3BaTb Neperpes matepuana.

** PL Produkt odporny na rozpuszczalniki

34,4 mm

alifatyczne, alkohol i rozciefczone kwasy.

Brak odpornosci na alkalia, rozpuszczalniki
ketonowe i $rodki chlorowane. ENG 2
The product is resistant to aliphatic
solvents, alcohol, and diluted acids. Not
resistant to alkalis, ketone solvents, and
chlorinated agents. RUS MpoaykT ycTtonuus
K anudartnyeckum pacTBOPUTENsM, CMUPTY
1 pas3baBneHHbIM KucnoTam. He yctonuus
K WenoyaMm, KeTOHOBbIM PacTBOPUTENAM 1 2000 mm
XNOPNPOBAHHbBIM CPEACTBAM.

Producent/Producer/MNpou3ssoauntens
Cezar Przedsigbiorstwo Produkcyjne Dariusz Bogdan Niewiriski, 19-300 Etk, ul. Strefowa 2, POLAND, tel. +48 (87) 620 99 00, fax.: +48 (87) 620 99 88, cezar@cezar.eu WWW.Ceza r.e u



